€CAB hillMate SENENER

Innovative Produktionssysteme fiir den Schaltschrankbau
CAD gestiitztes Bohren in der Unikatfertigung
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Die Steinhauer €CAB DaillMate wurde als
preiswerte Werkstattausriistung zur Uni-
katfertigung im Schaltschrankbau entwickelt.
Einen groRen Zeitaufwand bildet hierbei die
mechanische Aufbauplanung des Schalt-
schranks, also die raumliche und logische
Anordnung von Bauelementen auf der Monta-
geplatte im Inneren des Schaltschrankes und
auf entsprechenden Gehauseaulienteilen, wie
Turen oder Seitenwanden.

Die €CAB DrillMate erleichtert diese Aufgabe
durch komplette Aufbauplanung am PC.
Kein Bauelement muss daflir physisch am
Lager sein, die Aufbauplanung erfolgt aus-
schlieRlich mit virtuellen Bauteilen.

Fir die Planung wird zuerst aus der umfang-
reichen Bibliothek eine geeignete Montage-
platte gewahlt und mittels Drag & Drop auf die
Zeichnungsflache gezogen. Diese wird dann
mit Komponenten wie Kabelkanalen, Profil-
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schienen und sonstigen Bauteilen geflllt. Zur
schnellen Positionierung stehen Werkzeuge
einer vollwertigen CAD Software zur Verfu-
gung. Der Planungsaufwand eines typischen
Schaltschranks reduziert sich durch Einsatz
der Software auf ca. 15 Minuten.

Die Software erlaubt sowohl die Planung eines
kompletten Schrankes (also Montageplatte

mit sdmtlichen Gehauseaullenteilen) als auch
mehrfeldrige Aufbauten beliebiger Komplexitat
in einer Zeichnung. Die Trennung in einzelne
Maschinenprogramme erfolgt automatisch.

Nach Fertigstellung der Zeichnung wird diese
in den Postprozessor exportiert, welcher nach
Durchflihrung einiger Plausibilitdtskontrollen
die automatische Maschinenprogrammie-
rung vornimmt. Die weitere Fertigung des
Werkstlckes erfolgt vollautomatisch durch den
Bohrautomaten.

Die Steinhauer €CAB DrillMate kann alternativ mit den unten genannten E
Anwendung nicht aufgefuhrt sein sollte. In der Regel lassen sich auch ande
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Wahrend der Laufzeit der Maschine kann der Bediener andere  Wachstum vorprogrammiert

Tatigkeiten verrichten, wie zum Beispiel das Ablangen von

Kabelkanalen und Profilschienen. Entsprechende Zuschneide-  Dije Software der ECAB DaillMate ist weitgehend identisch mit

listen werden automatisch durch die Software erzeugt.

der Software unserer groen Vollautomaten €CAB G4t und

€CAB WorkCenter. Bei positiver Betriebsentwicklung ist ein

Ja, aber die Maschine bohrt nur Lécher. Was ist, wenn zusétz-
lich gréBere Bohrungen, Gewinde oder Ausbriiche benétigt

Wechsel der Maschine somit jederzeit mdglich.
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Bei bedachter Wahl des Bohrdurchmessers und der Befesti- i <
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gungstechnik lassen sich direkt mehr als 95% der Bauteile
fixieren. Die eventuell erforderliche weitere Bearbeitung erfolgt
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mit herkdmmlichen Handwerkzeugen. Allerdings blitzschnell,
denn ein vorhandenes Bohrloch auf einen anderen Quer-

schnitt aufzubohren oder in ein vorhandenes Bohrloch ein
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Gewinde zu schneiden erfordert nur Sekunden. Alternativ er- || f ’
laubt die Software auch einen manuellen Bohrerwechsel, um |
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Locher verschiedener Querschnitte automatisch zu fertigen.

In vielen Werkstatten steht fur die Fertigung von Ausbriichen

eine mechanische Stanze zur Verfiigung. Unterstitzende I

Zentrier- oder Eckbohrung kénnen mit der Maschine erstellt
werden.
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Der Bohrautomat €CAB DaillMate fiir Plattenmale bis 2.200 x 1.25

-CAD Anwendungen betrieben werden. Bitte sprechen Sie uns an, wenn Ihre E-CAD
re Anwendungen mit geringem Aufwand anbinden.
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Der Bohrautomat Steinhauer €CAB DrillMate 2212 - TECHNISCHE DATEN

Prinzip / Steuerung

Fernwartung / Fern-Benutzerfihrung
Flachmaterialbearbeitung von / bis (H x B)
Bearbeitbare Blechstarke / maximale Abkanthéhe
Verfahrgeschwindigkeit (X-, Y-, Z-Achse)
Wiederholgenauigkeit

Anzahl der Werkzeuge / Werkzeugdurchmesser
Werkzeugspannfutter

Maschinenabmessungen (H x B x T)
Transportmaly

Empfohlene Wartungsflache

Masse

Erf. Fundament, stat. Last / Betongiiteklasse

4 Achsen (X-, Y-, Z- u. C-Achse) / Lenze
ja

200 x 200 mm / 1.250 x 2.200 mm @™
1-5mm/70 mm

9/9/3 m/min

0,1 mm

1 (manueller Wechsel moglich) /2 - 10 mm
Spannzange SEK

2.100 x 2.700 x 1.150 mm

wie vor

umlaufend > 600 mm

240 kg

10 kN/m? / 25 N/mm?

(M Sondermalie moglich.

neugierig geworden?

7y Sonderausfertigungen moglich

Durch die Konstruktion der DaillMate in Profilbauweise lassen sich auch andere
Maschinenmalie einfach realisieren. Die links abgebildete Maschine kann
Werkstiicke bis 2.500 x 3.500 mm bearbeiten.
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sprechen Sie uns auch an auf weitere Automatisierungslosungen fir Ihren Schaltschrankbau, wie...

€CAB WorkCenter - der High-Speed Standard fiir die Blechbearbeitung im Schaltschrankbau
€CAB (+4nt - das universelle Bearbeitungszentrum fiir groRe Schaltschranke

€CAB PWA - unsere persénliche Kabelkonfektion

€CAB NC-Cut - unsere NC-gestiitzte Ablangbank fiir Zuschneideware

Steinhauer Elektromaschinen AG
Sankt-Jobser-Str. 47a
D-52146 Wurselen / Germany

Tel. +49-(0)2405/4695-0
Fax: +49-(0)2405/4695-99
Email: info@steinhauer.de
www.steinhauer.de
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clevere Losungen fiir lhren Schaltschrankbau
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