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STEINHAUER ELEKTROMASCHINEN AG
ey STEINHAUER
Steinhauer Bohrautomat

eCAB DnillMatte 2212 CNC

Der Bohr-Profi zur CAD-gestiltzten automatischen Fertigung Ihrer Werkstiicke
Das AUS fur Millimeterpapier, Kérner, Handbohrmaschine und Zeitverschwendung

Die Steinhauer eCAB DrillMate 2212 CNC wurde als preiswerte Werkstattausristung
fur den Einsatz im Schaltschrankbau konzipiert. Wesentliches Merkmal dieses
Industriezweigs ist die Fertigung von Unikaten, Varianten und Kleinstserien. Einen
besonders grof3en Zeitaufwand bildet hierbei grundséatzlich die mechanische
Aufbauplanung des Schaltschranks, also die raumliche und logische Anordnung von
Bauelementen auf der Montageplatte im Inneren des Schaltschrankes und auf
entsprechenden Gehauseaul3enteilen, wie Turen oder Seitenwanden.

Bei herkdmmlicher Fertigung werden hierbei h&ufig die zu bestiickenden Bauteile aus
dem Lager entnommen und auf der ungebohrten Montageplatte verschoben, bis ein
stimmiger Schrankaufbau erreicht ist. Dann wird exakt gemessen, angezeichnet,
gekdrnt und mit der Handbohrmaschine gebohrt. Ein Zeitaufwand von 3 bis 5 Stunden,
je nach Komplexitat des zu fertigenden Schaltschrankes, welcher vor allem auf der
Planung des Schrankes beruht.
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Einfachste Konstruktion und Aufbauplanung

Mit der Steinhauer eCAB DrillMate 2212 CNC kann sich der Schaltschrankbauer auf
seine eigentliche Aufgabe konzentrieren - er mufl3 nicht nebenher noch
Schlosserarbeiten verrichten. Kern der gesamten Kostenreduzierung ist die zum
Lieferumfang gehorige intuitiv bedienbare CAD Software AutoSketch, die wir mit
umfangreichen und bedienererweiterbaren Symbolbibliotheken und zweckdienlichen
Erganzungen ausgestattet haben. Erfahrungsgemaf beinhaltet diese
Bauteilebibliothek mehr als 95% des benétigten Komponentenvorrats des Anwenders.
Fehlende Bauelemente kdnnen mit dem integrierten Komponentengenerator durch den
Maschinenbediener in kirzester Zeit angelegt und der Bibliothek fur die dauerhafte
Nutzung hinzugeftigt werden.
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Bei der CAD-gesttitzten Planung werden samtliche Bauteile mittels Drag & Drop auf
einer virtuellen Montageplatte oder einem Gehauseteil positioniert. Zur Unterstitzung
eines exakten Aufbaus stehen umfangreiche Funktionen zur relativen und absoluten
Positionierung zur Verfigung. Aktivierbare Sperrflachen und ausgiebige
Messfunktionen sorgen fur die Einhaltung von Mindestabstanden und fehlerfreiem
Aufbau. Fur die Durchfihrung der gesamten Schrankplanung muld keine einzige
Komponente physisch im Lager verfugbar sein, was zweifelsfrei eine Verbesserung der
Liquiditat des Unternehmens mit sich bringt, da teure Ware just in time bestellt werden
kann.
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Nach der Fertigstellung des Aufbauplanes wird die CAD-Datei in den Steinhauer
Postprozessor transferiert. Dieser macht einige Plausibilitatskontrollen zur
Fehlererkennung und Gbernimmt danach vollautomatisch die Programmierung des
Bohrautomaten. Die folgende automatische Bearbeitung erfolgt bedienerfrei. Der
Zeitaufwand bis zum Beginn der Fertigung reduziert sich durch Einsatz der Software
auf etwa 15 Minuten bei einem durchaus komplexen Schrank als Unikat.
Wiederkehrende Auftrage erfordern keinerlei Ristzeit, Varianten auf ein bereits
gefertigtes Produkt nur einen Bruchteil des Planungsaufwands eines Unikats.

Wahrend der Laufzeit der Maschine kann der Handwerker andere Tatigkeiten
verrichten, wie zum Beispiel das Ablangen von Kabelkandlen und Profilschienen.
Entsprechende Zuschneidelisten werden automatisch durch die Software erzeugt. Die
Fertigung erfolgt mit einer Genauigkeit von 0,1 mm und fast gerauschneutral.

Ja...aber...

Die Maschine bohrt nur Lécher. Was ist, wenn wir zusatzlich gréRere Bohrungen,
Gewinde oder Ausbriiche benotigen?

In diesem Fall erfolgt die weitere Bearbeitung mit herkdmmlichen Handwerkzeugen.
Allerdings blitzschnell, denn ein vorhandenes Bohrloch auf einen anderen Querschnitt
aufzubohren oder in ein vorhandenes Bohrloch ein Gewinde zu schneiden erfordert nur
Sekunden. In vielen Werkstatten steht fir die Fertigung von Ausbrichen auch eine
mechanische Presse zur Verfugung. Die entsprechende Zentrierbohrung erzeugen wir
mit der Maschine oder wir steuern sogar die Betatigungsposition der Presse Uber eine
Zusatzoption des Bohrautomaten direkt.

Alternativ kann auch die Art der Befestigung von Bauelementen tberdacht werden. Bei
geschickter Wahl des Bohrdurchmessers kdnnen Kabelkanéle und Profilschienen statt
mit Gewinden mittels Blechschrauben oder Popnieten befestigt werden.

Unternehmen aus dem Bereich Heizung - Klima - Liftung, die im Regelfalle nur
Montageplatten mit Kabelkandlen und Profilschienen benétigen, kénnen den
Bohrautomaten somit fur die vollautomatische Fertigung einsetzen.

Die Software erlaubt selbstverstandlich auch einen manuellen Werkzeugwechsel, um
Bohrungen verschiedener Querschnitte automatisch zu fertigen.

Warum hat der Bohrautomat kein Werkzeugwechselsystem, so wie die “grof3en”
Steinhauer Bearbeitungszentren?

Der Zielmarkt fur den Bohrautomaten DrillMate 2212 CNC ist die kleine Werkstatt,
welche nicht Uber die gleichen Budgets wie groRe Unternehmen verfligt. Eine
Wirtschaftlichkeit des Systems mul} bereits bei sehr kleinen Unternehmen mit geringen
Schaltschrank Stiickzahlen (>3 Montageplatten pro Monat) eintreten und es sollten
keinerlei Betriebsvoraussetzungen wie Druckluft oder Drehstrom erforderlich sein. Aus
Kostengrinden wurde auf Werkzeugwechselsysteme verzichtet. Trotzdem erreicht die
DrillMate 2212 CNC bei geschicktem Einsatz fast 70% des Rationalisierungspotentials
der groR3en Steinhauer Automaten - und dies zu einem Preis, der weniger als 25% des
Systempreises der grof3en Automaten ausmacht.
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Durch die Moglichkeit, auch nicht auf der Montageplatte befestigte BMK Teile in der
Software zu verarbeiten entsteht als weiterer Nutzen ein hochexaktes
Dokumentationssystem. Eine Anbindung an viele Elektroplanungssysteme (z.B. Eplan,
Cabinet, H.O.S. Elschrank, Metzner Triathlon u.v.a.m.) ist problemlos realisierbar. Das
Ergebnis Ihrer Arbeit wirkt durch hochexakte Fertigung nicht nur professioneller, es
wird auch professionell dokumentiert. Eine Forderung, die von immer mehr Kunden
des Schaltschrankbaus gestellt wird.

Andere Markte ...

Wie bereits erwahnt wurde die DrillMate fur den Schaltschrankbau entwickelt. Nach
Fertigstellung stellte sich schnell heraus, dass auf einem System wie diesem flache
und abgekantete Werkstlcke fast aller Branchen verarbeitet werden kdnnen. Ob
allgemeiner Metallbau, Werbe- oder Kunststoffindustrie - wer viel und genau zu bohren
hat fahrt mit der DrillMate garantiert richtig. Auf der DrillMate kann Eisen, Stahl,
Edelstahl, Aluminium, Kunststoff und Holz bearbeitet werden. Die Software-
Bibliotheken kénnen auf beliebige Bauelemente angepaldt werden.

GroRRer? Kein Problem.

Die Steinhauer eCAB DrillMate 2212 CNC kann als Standard Modell Werkstiicke bis zu
einer GroflRe von 1.250 x 2.200 mm bearbeiten. Durch das einfache Konzept der
Maschine sind Sondermodelle zur Bearbeitung grofRerer Werkstiicke problemlos
machbar. Sprechen Sie uns an. Wir helfen lhnen gerne.

Was ist, wenn die Anforderungen des Unternehmens wachsen?

Alle Bearbeitungszentren und Bohrautomaten von Steinhauer werden mit der gleichen
Software geliefert, lediglich die Oberflache ist gemal den individuellen
Maschinenfunktionen angepal3t. Wenn die Fertigungsstickzahlen steigen, so kann zu
jedem Zeitpunkt auf einer gré3ere Maschine von Steinhauer migriert werden. Alle alten
Projekte kdnnen unverandert weiter gefertigt werden.
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Maschinenausfihrung: Der Bohrautomat DrillMate 2212 CNC ist zur
Verarbeitung von Schaltschranktiren, Pult-
deckeln und Montageplatten, sowie sonstigen
flachen und abgekanteten Tafeln geeignet. Die
maximale Abkanthdhe betragt 70 mm. Es
kénnen Tafeln von 2.200 * 1.250 mm verar-
beitet werden, dies entspricht den hochsten
Tlren sowie den breitesten gangigen
Montageplatten inkl. Gbergrol3er Platten. Die
Maschine bohrt automatisch programmge-
steuert Locher eines Durchmessers. Das
Werkzeug wird manuell Gber ein Schnellspann-
futter SEK gewechselt. Die Wiederhol-
genauigkeit der Maschine betragt 0,5 mm.

Steuerung: Die Maschine verflugt Gber eine Lenze Punkt-
zu-Punkt Steuerung zur Positionierung des
Bohrkopfes. Die Abindung an den steuernden
PC erfolgt mittels einer USB Schnittstelle.

CAD-Software: Zum Lieferumfang gehort ein AutoSketch®
CAD-Programm mit dem die zur
Programmierung erforderlichen Zeichnungs-
dateien angefertigt werden kénnen. Fur
AutoSketch sind umfangreiche Bibliotheken mit
Zeichnungsmakros enthalten, mit denen die
Erstellung der Zeichnung stark vereinfacht
wird. Die Bibliotheken sind einfach aufgebaut
und koénnen durch den Bediener leicht
erweitert und angepasst werden.

o Intuitiv bedienbare CAD Software zur
schnellen und exakten Aufbauplanung.

o Umfangreichen Bauelement-Bibliotheken mit
vielen Komponenten verschiedenster
Hersteller aus dem Schaltschrankbau

o Umfangreiche Software Werkzeuge zur

Positionierung von Vervielfaltigung von

Elementen.

Arbeit mit absoluten und relativen Mal3en.

o Maglichkeit zur Planung kompletter Schranke,
bestehend aus Montageplatte sowie Gehause-
elementen in einer Zeichnung

o Planung mehrfeldriger Aufbauten beliebiger
Komplexitat in einer Zeichnung, auch mit
durchgéngigen Kanal- und Schienensystemen
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PC-Postprozessor: Die Windows PC Software ist als wichtiger
Bestandteil der Maschine zur rationellen
Programmierung geeignet und stellt die
Schnittstelle zwischen Maschine und PC dar.

Aufbauzeichnungen zur Dokumentation der
Schaltanlagen kénnen mit der PC-Software in
Verbindung mit AutoSketch erstellt werden.
Die Betriebsmittelkennzeichnungen mit
Angabe der Anlagen- und Ortskennzeichnung
werden als ASCII-Daten aus beliebigen E-
CAD-Programmen eingelesen. Die grafisch
angeordneten Bauteile wie Schuitze , Transfor-
matoren, Umrichter u.s.w werden mit der
zugehorigen Betriebsmittelkennzeichnung
(BMK) dargestellt. Mit dieser Funktion laf3t sich
schnell und komfortabel ein komplett
bestlickter Schaltschrank grafisch darstellen.
Die so erstellte Aufbauzeichnung kann als
DXF-oder EXF-Datei gespeichert werden und
in der E-CAD Software zur Dokumentation
geladen werden.

Die wesentlichen Merkmale des Programms
sind:

o Einlesen von CAD-Zeichnungen zur automa-

tischen Programmerstellung.

Plausibilitats- und Fehlerkontrolle

o Datenbankfunktion zur Archivierung von Bohr-
programmen

o Verwalten von Werkzeugen mit Lange und
Schnittgeschwindigkeit (Drehzahl), Werkzeug-
statistik

® Verwaltung von Werkstoffen (Stahl, Edelstahl,
Aluminium, Kunststoff etc.)

o Erzeugung von Ablanglisten fur
Zuschneideware

° Kopplung an beliebige geeignete Elektro-CAD-
Programme Uber eine universelle Datei-
Schnittstelle (z.B. EPLAN, Eltime, ElSchrank,
ELCAD etc.).

o Komfortabler Artikelgenerator zum Anlegen
neuer Bauelemente durch die Nutzer.

° Automatische Sicherung der Daten-banken
und Symbolbibliotheken.
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Technische Daten: Prinzip: 4 Achsen (X-, Y-, Z- u. C-Achse)
Max. bearbeitbare Werkstickbreite 1.250 mm*
Max. bearbeitbare Werkstucklange 2.200 mm?*

Min. Werkstuckbreite 200 mm*
Min. Werkstuicklange 200 mm?*
Max. Abkanththe 70 mm*
Blechdicke 2-5 mm
Max. X- Y- Verfahrgeschwindigkeit 10 m/min.
Max. Z- Verfahrgeschwindigkeit 3 m/min.
Wiederholgenauigkeit +/- 0,2 mm
Bohrdurchmesser 2-10 mm
Max. Spindeldrehzahl 2.700 min™
Mal3e und Gewichte: Maschinenmal3e (ca./mm) B 2.700 mm*
(ausfuihrungsabhangig) T 1.150 mm*
H 2.100 mm*
Transportmal 2.700x1.200
Maschinengewicht (ca.) 250 kg
Erf. Fundament stat. Last 10  kN/m?
Betonguteklasse 25  N/mm?
Stromanschluf3 230V 50 Hz

* Sondermal3e verflgbar

Weiterfuhrende Produktinformationen tber den Bohrautomaten eCAB DrillMate
2212 CNC finden Sie in deutscher und englischer Sprache im Internet unter

http://www.steinhauer.de | (Bitte wahlen Sie im Meni “Produkte”)

Beachten Sie dort speziell unseren “Frage und Antwort” Bereich, in dem Ubliche
Fragen ausfuhrlich beantwortet werden - oder sprechen Sie mit unserem
Vertrieb..
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Preise und Konditionen:
Kauf:

Bohrautomat eCAB DirillMate 2212 CNC, max. Werkstlckgrof3e
2.200 x 1.250 mm, Schnellspannfutter SEK, Werkzeugaufnahme 2-
10 mm, Bohrer-Grundausstattung nach Wahl, Servo-Antriebe zur
Achspositionierung auf allen Achsen. Lenze Steuerung. USB
2.0/1.1 PC-Schnittstelle.

PC-Windows Software (Postprozessor) zur Programmierung sowie
Archivierung der Maschinenprogramme, inkl. komfortablen
Artikelgenerator zur Neuanlage von Bibliothekselementen. USB
Anschlusskabel 5m.

CAD-Programm AutoSketch® zur Erstellung der Aufbaupléne und
Zeichnungen, incl. umfangreichen Bauteilbibliotheken.
Systemvoraussetzung: PC System mit 32 Bit Windows
Betriebssystem und USB 2.0/1.1 Anschluss.

Preis: EUR 17.500,00
Sonderausfihrungen: auf Anfrage

Lieferung: Es gelten die Lieferbedingungen des Elektromaschinen-
bauerhandwerks in neuester Fassung.
Lieferung ab Werk, ohne Verpackung und Verladung.
Gerichtsstand fur beide Parteien ist Aachen.

Preise: Alle Preise verstehen sich netto, zzgl. MwSt.

Zahlung: bei Kauf: 30% bei Auftragsbestéatigung, 60% bei Lieferung,
10% binnen 30 Tagen nach Lieferung rein netto.

Lieferzeit: nach Vereinbarung.

Alle Angebote sind freibleibend. Technische Anderungen jederzeit vorbehalten.
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